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СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА N9

QUAL|TY GERT|F|CATE Nc

Свидетельство о приемочных испытаниях
lnspection сегtifiсаtе

42453

гост 7566-201 8

Дата
DaTe

31,08.24
лист 1 из листов 1

Sheet 1 of sheetý 1

| Контракr Ne

IContract Ns

1-ПП-АМК от 28.12.2022
спецификация NqCMCM-O2O140 от 22,07.2024г,

заказ Nc
production order Ns

1745

3аказчик: ООО "МеталлКомплектСнаб" Российская Федерация, г,Новосибирск 630024 ул, Ватугина, эдаНие 38в, эт,3.пом.Ng 1

Customer: Нал.код222206З54'1 ОКП О:8032 1 327 Жl д код : 3085
Станция:8502О4 Клеч.lиха,3.-Сиб. Наименование покупателя: ООО"МеталлКомплектСна6"

наименование товара: фасонный профиль

Dеsсгiрtiоп of goods:shape profiles

Стандаот: Гост 8240-97
ГОСТ 19281-14; кат.15 ;к.п,325

Standard:
Род упаковки:
kind of pakinq:

пачки массой до 8
weight bundles up to 8

т
mt

состояние поставки: Горячекатаный
Delivery condition: НоЬrоllеd

Выплавка: конвертерный способ производства
Steelmaking рrосеss: basic oxygen steel making

Вагон Ns
RW-car Nc

количесrво мест
No of plates

55850952

10

Ng

позиц.

ltem

Номера
плавок

Heat N9

Номер
партии

Test Ns

Профиль

Profile

Марка
стали

Steel grаdе

Сорт

Sогt

Размеры, мм
Dimensions,mm

количество
товара

Вес, тн
Weight, mt

Толщина
Thickness

Ширина
Width

Длина
Lenqth

штук
Quantity

мест
pcS

Бру-гто
Gross

нЕтто
Net

з

J

24к10450

24кlо449

670

669

швеллер 22П

швеллер 22П

09г2с15

09г2с15

1

1

5.4

5.4

1 2000

1 2000

164

90

6

4

42,50

23,30

42,3з

23,20

254 10 65,80 65,53
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Выплавка :

Steelmaking рrосеss:
конвертерны й способ производства
basic oxygen steel mаkiпg

РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ

Сертификат качества Nc

Quality сегtifiсаtе Ns

TEST RESULTS

оь оhchemicalхимический
As Nb сЕN Мо Tiр Сr Ni Cu Alс Mn Si S

х 100х 100 х 1000,1

Номер

плавки

Cast Nc х 100

3
J

4.9
5.4

4,1
3.1

11

2.9
2.9
2,7

155
154

oz
61

4
6

11

8
24к1 0449
24к,10450

1,1
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Np

Изгиб

Размеры
образца

D.m. of
sресimеп

Отбор образца

Sресimеп

тем-
пера_
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испы_
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Test

tem-
реrа-
tUге
U

Пре-
Аел

теку-
чести

Yield
point,

Reh
N/mm2

пре-
дел

проч-
ности

Теп-
зilе

Strё-
ngth
Rm,

N/mm2

относ,

удли_
нение

Еlоп-
gation

Lo=200
%

Суже-
ние

Re-
duc-
tion

of
аrеа z

Yо

Епеrgу
Ударная вязкость KCU
lmpact Strength

Волокнистая составляющая
shеаr Fracture
Ударная вязкость после механического
старения

толщи-
на

thick-
neSS,
mm

а

lлири-
на

Width,
mm

Место,
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tion

Нап-
равле
ние

Direc
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поло-
жение

Роsi
tion

669

670
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7.5
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7,5
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.5

.5

.5

.5

30
30
,l0

10
,10

10
30
30
10
10
10
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L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L

+20
+20

-70
-70
+20
+20
+20
+20

-70
-70
+20
+20

380
38о

383
369

515
5,15

519
5,1б

32.0
32,0

34.0
33,0

2
2
4
4

2
2
4
4

261
261
304
304

243
242
307
3,10

281
281
310
310

240
221
з17
305

271
271
307
307

242
232
312
308
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уд

уд
уд

отк
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Примечание: упаковка катанкой
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ýignature
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